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BOLTSHARK cvikacie klieSte

469SHARK/4AP

Profiles
A : Premiom™@® Q @

Standards

DIN ISO 5743

Product features

e Tieto ultrasilné klieSte sa pouZzivaju na jednoduché rezanie kovového drotu vratane tvrdenych a
temperovanych zliatin a dalSich extrudovanych kovov. Su ergonomicky navrhnuté tak, aby pésobili
maximalnou silou, pricom su lahké v rukach. Kované z vysoko uhlikovej ocele s indukéne tvrdenymi
reznymi hranami, fréza BoltShark méze prerezavat az 6 mm z mékkého kovového drétu, 4 mm tvrdej
ocele a 3,6 mm z tvrdeného klavirneho drétu alebo ocelovej pruziny. Okrem drétu, frézy Boltshark
rychlo a Cisto prerezu klince s priemerom 5 mm, aj skrutky a nity. Zahrnutéd drazka ma v polohe silnejsi
drét, &im zabrariuje jeho valcovaniu pozdiz reznej hrany, ked st &eluste utiahnuté.

e Kované z vysoko uhlikovej ocele
® Kkalené / temperované na 47 HRC; rezné hrany plne indukéne kalené na 64 HRC
® s antikoroznym Ciernym povrchom a fahko naolejovanym

e plastova rukovét s dvojitym potahom z plastu zaistuje dobrd ergonomicku prilnavost
Vyhody:

e Navrhnuty s dvojitym kibom, ktory pouziva zlozenl akciu na zvysenie reznej sily s mensim Usilim.



® Najsilnejsia sila musi byt aplikovana na zaciatku rezu, ked' st rukovate najviac od seba. Frézy BoltShark
st navrhnuté s Gzkymi rukovatami, ktoré umoZznuji maximalnu aplikaciu sily od samého zaciatku rezu.

e (Centralne rezné hrany maju na oboch stranach rezu skoseny povrch.
® pre presné rezanie makkych (az 6 mm), tvrdych (az 3,5 mm) a klavirovych drétov (az 3 mm).

e vhodny pre rezanie skrutiek, klincov, nitov atd. az do hrabky 4 mm
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627533 200 34,8 19,5 16,5 354

cutting capacity (10N=1kg)

627533 200 3 3,5 6

* Obrazky su symbolické. VSetky rozmery st v mm, hmotnost je v g. VSetky udané rozmery sa mézu
liSit v ramci tolerancie.

Usage (pictures)

Photo (pictures)



Frequently asked questions

Znamenaju nieco mena Shark a Boltshark?
Tieto nazvy popisuju principy fungovania strihacich kliesti.

Co to znamena, Ze klieste su kalené a temperované a hlavové c¢asti/zuby kliesti st induk¢ne
kalené?

To znamena, Ze klieste su tepelne spracované kalenim a popustanim celého ich povrchu na tvrdost
cca 45HRc, pricom hlavové casti st dodato¢ne indukéne kalené na tvrdost minimalne 60HRc.

Co znamena tvrdenie, ze klieste su vyrobené v stilade s uvedenou normou ISO?
To znamena, Ze klieste st rozmermi, pevnostou a Struktlrou v stlade s medzinarodnou normou a
zhoda sa zistuje predpisanymi skiskami.



