z ”N’”ﬂ ’ ﬁ:ig:![zgls.com

HAND TOOLS

BOLTSHARK erévagé

469SHARK/4AP

Profilok
A X Premiam™=® Q @

Szabvanyok

DIN ISO 5743

Termékjellemzbk

® Az ultra-er8s vagdszerszamok segitségével kbnnyedén elvaghatunk barmilyen fémhuzalt, beleértve az
edzett 6tvozeteket, illetve egyéb extrudalt fémeket. Ergonomikus tervezésiknek kdszdénhetéen
maximalis vagderd érhetd el a kéz megterhelése nélkil. A Premium Hard Plus szénacélbdl kovacsolt
BoltShark erévagok induktivan edzett vagédélekkel legfeljebb 6 mm atmérdjli 1agy fémdrétot, 4 mm
atmérdjli kemény acélhuzalt és 3,6 mm atmérdjld edzett zongorahart vagy acélrugot képesek elvagni. A
drétok mellett a BoltShark er6vagdk gyorsan és tisztan atvagnak akar 5 mm atmérdji szégeket,
csavarokat és szegecseket is.

® kovacsolt, Premium Hard Plus szénacél
e teljes anyagaban ~47 HRC keménységre edzett, vagoélek indukcidosan ~64 HRC keménységre edzve
® korroziogatld feketitett és olajozott fellletkezelés

® milianyag, kétszeresen martott csuszasbiztos nyelek az ergonomikus fogas érdekében
Elénydk:

e Két ponton szegecselt csuklomechanizmus, amely 6sszetett mikédésével megndvekedett vagoerét
biztosit kevesebb eréfeszités mellett.



e Alegnagyobb erére a vagasi folyamat kezdetén van sziikség, amikor a nyelek tavolsaga a legnagyobb.
A BoltShark er@vagokat ugy terveztik, hogy a nyelek kdzelebb allnak egymashoz, igy mar a vagasi
folyamat legelején is maximalis er6t lehet kifejteni.

® A centralis vagoelek mindkét oldalon lekerekitett vagasi fellletet eredményeznek.
® Lagy (max. 6 mm) és kemény vezetékek (max. 3,5 mm), valamint zongorahur (max. 3 mm) preciz
vagasahoz.

e Konnyedén képes elvagni legfeljebb 4 mm vastagsagu csavarokat, szogeket, szegecseket.
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627533 200 34,8 19,5 16,5 354

cutting capacity (10N=1kg)

627533 200 3 3,5 6

* A termeékkepek illusztraciok. Minden feltlintetett méret milliméterben, a témegek grammban. Az
Osszes feltlintetett méret eltérhet a tolerancianak megfelelGen.
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Frequently asked questions

Do the names Shark and Boltshark mean anything?
These names describe the principles behind operating the cutting pliers.

What does it mean that the pliers are quenched and tempered and the head parts/teeth of the
pliers are inductively hardened?

It means that the pliers are thermally processed by quenching and tempering their entire surface to a
hardness of about 45HRc, while head parts are additionally inductively hardened to a hardness of at
least 60HRCc.

What is meant by the statement that pliers are made in accordance with the stated ISO
standard?

It means that the pliers are in accordance with the international standard in terms of dimensions,
strength and structure, and compliance is determined by prescribed tests.



