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Standarde

DIN ISO 5743

Caracteristicile produsului

® Acesti clesti ultra-puternici sunt utilizati pentru taierea usoara a sdrmei metalice, inclusiv a aliajelor
intarite si célite si a altor metale extrudate. Acestia sunt proiectati ergonomic pentru a aplica o forta
maxima, fiind usor de manevrat. Proiectat din otel inoxidabil cupartea taietoare calita prin
inductie,clestelel BoltShark poate taia pana la 6 mm din s&rma de metal moale, 4 mm din otel dur si 3,6
mm din sarma de pian c&litd sau arc de otel. in plus fata de sarma, clestiii Boltshark vor taia rapid si
curat prin cuie de 5 mm, suruburi si nituri. Canalul inclus include o sdrma mai groasa in pozitie,
impiedicand-o sa se rostogoleasca de-a lungul muchiei de taiere, pe masura ce falcile sunt stranse.

e forjat din otel cu continut ridicat de carbon
e calit complet la ~ 47HRc, cu marginile de taiere calite prin inductie la ~ 64HRc
e finisat cu un strat negru anti-coroziv si uleiat usor

® Manerele non-alunecare din plastic cu maneca scurta ofera un maner ergonomic bun

Avantaje:

® Proiectat cu o imbinare cu doua nituri, care foloseste o actiune combinata pentru a oferi o foria de
taiere marita cu mai putin efort.



e Cea mai puternica forta trebuie aplicata la inceputul taierii, cAnd ménerele sunt cele mai indepartate.
Clestii BoltShark sunt proiectati impreuna cu manerele mai stranse, permitéand aplicarea maxima a
fortei de la inceputul taierii.

® Lataierea firului cu diametru mai gros (peste 2,5 mm), exista o tendinta ca firul sa fie impins de-a
lungul marginilor de taiere, pe masura ce falcile sunt strdnse. Adaugarea unui canal pe marginea de
taiere tine materialul in siguranta, impiedicand aceasta miscare si permitand o operare eficienta, cu o
singura mana.

e Testele arata ca folosirea clestilor BoltShark pentru taierea firului de pian de 2 mm necesita doar 33%
din forta necesara de clestii traditionali puternici.

® Mecanismele de taiere centrale lasa un finisaj taiat pe ambele parti ale taieturii.

® Canalul inclus contine o sdrma mai groasa in pozitie.
Utilizare

® Pentru taierea precisa a sarmelor moi (pana la 6 mm), tari (pana la 4 mm) si coarde de pian (pana la
3,6 mm).

® Se taie cu usurinta parti precum suruburile, cuiele, niturile etc. pana la o grosime de 5 mm.
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626500 200 34,8 19,5 16,5 347

cutting capacity (10N=1kg)

626500 200 3,6 4,0 6

* Imaginea produsului este simbolica.Toate dimensiunile sunt exprimate in mm,greutatea in grame.
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Frequently asked questions

Numele Shark si Boltshark inseamna ceva?
Aceste nume descriu principiile din spatele functionarii clestilor de taiere.

Ce inseamna ca clestii sunt caliti si reveniti, iar partile/dintii capului clestilor sunt intariti
inductiv?

Aceasta inseamna ca clestii sunt tratati termic prin calirea si revenirea intregii suprafete la o duritate
de aproximativ 45HRc, in timp ce partile capului sunt calite inductiv la o duritate de cel putin 60HRc.

Ce se intelege prin afirmatia ca clestii sunt facuti in conformitate cu standardul ISO
mentionat?

Aceasta inseamna ca clestii sunt in conformitate cu standardul international in ceea ce priveste
dimensiunile, rezistenta si structura, iar conformitatea este determinata de testele prescrise.



