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® robosztus kialakitas, pontos eredmények +/- 4% eltéréssel, még nehéz munkakérilmények kdzott is

e minden kulcs ISO 9000:2000 szabvany szerinti kalibracios tanusitvannyal
® a nagy kioldasi sz6g nbveli a pontossagot és csdkkenti a tulhuzas lehetéségét

® A mechanizmus kontrollalt kioldast biztosit, igy megakadalyozza a csavar tulhizasat.

® nyomaték: mindkét iranyban, de mindig a kulcs markolatan feltlintetett hajtasiranyt kell kévetni

® jobb és balmenetes csavarokhoz
o Kkettés skalaval: Nm és Ibf/ft

® |SO 6789 szabvany szerint

Hasznalat:

® mezbgazdasagi gépek, eszkdzok
e ¢epitbipar

® nehézipar

® nagymeéretl épitdipari gépek

® haj6épitt ipar

® repulégépipar



® Ne hasznaljunk nyomatékkulcsot csavarkétések meglazitasahoz!

Fontos!

® Ne hasznaljunk nyomatékkulcsot csavarkétesek meglazitasahoz!

e A szerszamot egyenletes huzasokkal, illetve a mellékelt utasitdsoknak megfeleléen kell hasznalni.

® A szoritonyomaték kizarolag a nyomatékkulcson talalhaté cimkeén lathaté iranyban hat. A cimke
megadja a megszoritas helyes iranyat.

e Az alapértelmezett kalibracids idészak 12 hénap, vagy megkézelitéen 5000 ciklus.

® A munka végén mindig allitsuk vissza az méréeszkdzt a kiinduldsi nyomatékra.

e A kivant nyomaték elérésekor hagyjuk abba a meghuzast.

® A nyomatékkulcs karosodhat, amennyiben nem vesszik figyelembe a hasznalati utasitdsban talalhaté
el6irdsokat és figyelmeztetéseket!

616802 3/4" 200 - 800 150 - 600 1140 9000
616803 3/4" 300 - 1000 200 - 750 1470 9800

* A termékkeépek illusztraciok. Minden feltlintetett méret milliméterben, a témegek grammban. Az
Osszes feltlintetett méret eltérhet a tolerancianak megfelelGen.
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