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® nyomaték: egy iranyban, de mindig a kulcs markolatan feltlintetett hajtasiranyt kell kdvetni

® aracsni mindkét hajtasi iranyban madkédik

® Dal- és jobbmenetes csavarok meghuzasara egyarant alkalmas
e egyértelmd hangjelzés a beallitott nyomaték elérésekor

o Az alapértelmezett kalibraciés idészak 12 hénap, vagy megkézelitéen 5000 ciklus.

® |SO 6789 szabvany szerint

® kettds skalaval: Nm és kgm

Fontos!

® Ne hasznaljunk nyomatékkulcsot csavarkétések meglazitasahoz!

® A szoritbnyomaték kizarélag a nyomatékkulcson talalhatdé cimkén lathaté iranyban hat. A cimke

megadja a megszoritas helyes iranyat.

o Az alapértelmezett kalibraciés idészak 12 hénap, vagy megkézelitéen 5000 ciklus.
® A munka végén mindig allitsuk vissza az mérdeszkdzt a kiinduldsi nyomatékra.

e A kivant nyomaték elérésekor hagyjuk abba a meghuzast.



e A nyomatékkulcs karosodhat, amennyiben nem vesszik figyelembe a hasznalati utasitdsban talalhaté
el6irasokat és figyelmeztetéseket!

615485 1/4" 2-24 270 686

615486 3/8" 5-110 360 1100
615487 172" 28 -210 465 1680
615488 172" 35 - 350 640 2930
615489 3/4" 70 - 560 840 5600
615490 3/4" 140 - 700 1070 8200
615491 1" 140 - 980 1220 8800

* A termékkeépek illusztraciok. Minden feltlintetett méret milliméterben, a témegek grammban. Az
Osszes feltlntetett méret eltérhet a tolerancianak megfeleléen.

Hasznalat (pictures)

Helyezzlk a kulcsot a
csavarfejre és az elGirt
nyomatékiranyban
kezdjik el meghuzni.

'!:or’g:c}ssuk az algé Allitsuk be ,a kivant ) pr,gassuk a ] Amikor meghalljuk a
rogzﬂocsgygrt nyitott nyomatékot. régz Jt(_)f:savart zart hangjelzést (klikk),
pozicioba. pozicioba, hogy a elértik a megfeleld
bealllto t nyo matek nyomatékot. Hagyjuk
régzaljén.

abba a meghuzast.

Figyelem! Soha ne
lazitsuk meg a voréssel
jelélt csavart!
Amennyiben
kicsavarjak, a garancia
érvényét veszti.
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Safety tips
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e Only an authorised person in a certificated
service centre can perform technical
maintenance.

e Tools should always be serviced and
calibrated by a certified service engineer.

e Tool should only be used for precise tightening
as specified in the instruction manual.

e Check instruction manual on how to read the
value scale on the tool properly.

e Stop tightening after hearing a feedback from
the tool.

e Use only sockets with the same square drive.

e Always return the value on the scale back to 0
after usage and before storing.
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