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HAND TOOLS

Nozyce do ciecia pretow gwintowanych

586/6

Profile
g oo

Cechy produktu

® wykonane ze specjalnie odkuwanej stali narzedziowej, wymienne szczeki thgce umozliwiajg doktadne
ciecie pretéw M6, M8 i M10 (621479) i M8, M10 i M12 (620256)

e Kkute, catkowicie utwardzane i odpuszczane
® tngce szczeki sg dodatkowo hartowane i odpuszczane celem zwiekszenia zywotnosni

® Uchwyt nozyc jest lakierowang proszkowo rurg, zakonczong uchwytami z tworzywa

Zalety:

® mozliwe cigcie gwintowanych pretéw o trzech réznych $rednicach
® czyste ciecie - bez zadzioréw

® zachowanie gwintu cietego preta

® zabezpieczone przed korozjg

® tatwe w uzyciu dzieki wygodnemu uchwytowi

® precyzyjne i szybkie ciecie

e dzwignia nozyc jest odpowiedniej dtugosci, aby nie byto potrzeby uzycia zbyt duzej sity celem ciecia
pretow

® proste otwarcie nozyc

e Dla rozpoczecia operacji, nozyce powinny by¢ otwarte poprzez podniesienie dzwigni do najwyzszego
potozenia. Gdy nozyce sg w petni otwarte wktadamy pret do otworu nozyc, o odpowiednim rozmiarze.



Ciecie preta gwintowanego :

® 1. Wprowadz pret gwintowany do odpowiedniego otworu.

e 2. Ciety pret powinien by¢ ciasno wprowadzony do gtowicy tnace;.
Wazne uwagi przy cieciu :

e 1. Gdy tniemy na podtodze, przyciskamy uchwyt noga.

® 2. Nozyce sg przeznaczone do ciecia tylko pretéw gwintowanych M6, M8 i M10 (621479) i M8, M10 i
M12 (620256)

e 3. Nozyce nie sg przeznaczone do ciecia pretow hartowanych lub kotkdw.
® 4. Gdy nozyce sa zuzyte, zwykle wymieniamy obie szczeki tnace.

® mozliwo$¢ wymiany zuzytej szczeki tnacej

® materiat: stal weglowa premium plus

® cigcie pretéw M8, M10, M12

® czyste ciecie, bez zadzioréw

® zachowanie gwintu

® tatwa obstuga

UWAGA !

® przed rozpoczeciem cigcia przeczytaj instrukcje

® w trakcie ciecia stosuj zalecany sprzet zabezpieczajacy

621479 M6 M8 M 10 945 95 210 5100

* Przedstawiony wyglad produktu jest orientacyjny. Wszystkie wymiary sg w mm, podana waga w
gramach

Uzycie (Obrazy)



Otwarcie ostrza; Dla
poprawnej pracy,
gniazdo tngce powinno
by¢ otwarta poprzez
maksymalne odchylenie
dzwigni nozyc. Gdy jest
otwarte maksymalnie,
wprowadzamy pret do
odpowiedniej Srednicy
gniazda.

Czesci zamienne

. Ostrze do 586/6

‘ ‘ ‘ Zestaw 6 Srub dla 586.1/7

Korektor gwintu do 586/6

Ciecie pretow Wazne podczas ciecia;
gwintowanych; gdy nozyce sg utozone
Wprowadz pret w w trakcie ciecia na
otwartg, o odpowiedniej  podtodze, przycisnij je
Srednicy, gtowice. Pret noga.
powinien byc¢

umieszczony ciasno w
gtowicy tnace;j.



