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Motorsiklet icin zincir kirma, pres ve
percinleme aleti

3200/2BI

Profiles

§90

Product features

® malzeme: 6zel alet celigi

® ylzey bitirme: ISO 1456:2009 standardina gére krom kaplamali
e ergonomik agir hizmet tipi iki bilesenli sap

e Kutu boyutlari: 321 x 198 x 54

Kullanim:

e 520, 525, 530 ve 532 dereceli DID zincirleri i¢in



520, 525, 530 dereceli Regina zincirleri igin
520, 525, 530 ve 532 dereceli RK zincirleri igin

¢ogu motosiklet tahrik zincirine uygundur

Zincirin sékulmesi:

pimin 6nceden taslanmasi gerekmeden bir zincirin sékilmesi igin dayanikl takim

zincirdeki pim ¢apina denk gelen uygun pimi (93, ©@3,5 ya da &5 mm ¢apinda) ve burcu (J4 &5 ya da
@6 mm) segin

pimi alete gecirin ve daha sonra aleti zincir baklasinda konumlandirin ve zincir pimi ¢ikana kadar aleti
doéndardn

Zincirin takilmasi:

zinciri Ureticinin talimatlarina uygun sekilde takin

plakalarin boyuna (13.55 mm ya da 16 mm kilavuz geniglikleri) bagh olarak uygun bir presleme adaptér
takimi segin

takimi alette konumlandirin. Aleti baglantiy1 saglayan zincir baklasina yerlestirin ve plakalar ve zincir
siki bir sekilde baglanana kadar kolu kullanarak dondurlp perginleyerek baklaya baski uygulayin

zincir baklasi ve plakalar basarili bir sekilde hizalandiktan sonra zincir pimini takin
3 tip percinleme pini arasindan sec¢im yapabilirsiniz (A, B ya da C tipi)

percinleme setini alete yerlestirin ve zincir Ureticisinin talimatlarinda tavsiye edildigi gibi ¢ap 5.5 ila 5.8
mm arasinda olacak sekilde ve pim basliginda bir deformasyon olusturacak sekilde kolu dénduran.
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* Uriinlerin resimleri semboliktir. Biitiin boyutlar mm ve agirlik gram cinsindendir.

Usage (pictures)




Spare parts

Riveting pins

B

Riveting pins

Riveting pins
@==— Djsassembling pin
@==— Disassembling pin

@m=— Disassembling pin



