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Termékjellemzbk

® anyaga: Premium Flex Plus szénacél

o fellletkezelés: trivalens kromozott, ISO 1456:2009 szabvany szerint
e ergonomikus, megerdsitett, kétkomponens( markolat

® doboz mérete: 321 x 198 x 54 mm
Hasznalat:

e 520, 525, 530 és 532 méret(i DID lancokhoz
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e 520, 525 és 530 méretli Regina lancokhoz
e 520, 525, 530 és 532 méretli RK lancokhoz

® alegtébb motorkerékpar-lanccal kompatibilis
Lanc szétszerelése:

® Robosztus készlet a lanc bontasahoz, a lanccsap el6zetes kdszorilése nem sziikséges.

e Valasszuk ki a megfelelé méretli kinyomédcsapot (J3, &3,5 vagy @5 mm) és vezetbperselyt (34, G5
vagy @6 mm) a lanccsap atmérdje szerint.

e |llesszik a kinyomocsapot a szerszamba, majd pozicionaljuk a lanc csatlakozasahoz és forgassuk
addig, amig a lanccsap kiesik.

Lanc 6sszeallitasa:

e Alancot a gyart6 elGirasainak megfelel6en allitsuk dssze.

e Valasszuk ki a megfelel présadaptert az 6sszerakdoszem méretének megfeleléen (13,5 vagy 16 mm
szélességli vezetGsablon).

e |llesszlk az adapterkészletet a szerszamba. Helyezzik a szerszdmot a lanc csatlakozasahoz és
préseljik 6ssze a csatlakozast a kar forgatasaval amig a szemek szorosan illeszkednek.

® Miutan a csatlakozas pontosan illeszkedik, helyezzik be a lanccsapot.
e Harom tipusu nittel6csap kézll valaszthatunk (A, B vagy C tipus).

® |lllesszik a nittel6készletet a szerszamba és forgassuk el a kart a csap fejének deformaldsahoz, hogy
atmérdje 5,5 és 5,8 mm koz6tt legyen a lanc gyartéjanak eléirasa szerint.
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* A termékkepek illusztraciok. Minden feltintetett méret milliméterben, a tdmegek grammban. Az
Osszes feltlintetett méret eltérhet a tolerancianak megfelelGen.

Hasznalat (pictures)




Pdétalkatrészek

Riveting pins

Riveting pins

Riveting pins
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